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GB/T 13024—2016

曰

本标准按照 GB/T1.1-2009给出的规则起草。

本标准代替 GB/T13024— zO03《箱纸板》,与 GB/T13024—zO03相 比,主要变化如下 :
——删除了

“
术语和定义

”
一章;                      ˉ

——调整了产品分类;                            。

——牛皮箱纸板技术指标不再单独进行规定 ;

——增加了平滑度指标 ;
——根据产品实际情况 ,对部分技术指标进行了调整 ;

——修改了计数抽样检验程序。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。

本标准由中国轻工业联合会提出。

本标准由全国造纸工业标准化技术委员会(SAC/TC14D归 口。

本标准起草单位 :中 国制浆造纸研究院、广东省造纸研究所、东莞玖龙纸业有限公司。

本标准主要起草人 :陈洋、邱文伦、肖思聪、黎的非、陈阳明、李婵、何伟明、施斯倩、卓文玉。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为 :

———GB/T1302⒋ -1991、 GB/T1302奎-2003。

亠刖
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GB/T 13024-2016

1 范围

本标准规定了箱纸板的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运输〈贮存。

本标准适用于制造瓦楞纸板用的非涂布箱纸板,不适用于漂白浆挂面箱纸板。    ·

2 规范性引用文件

下列文件对于本 的版本适用于本文

件。凡是不注 日期

GB/T450

GB/T451

GB/T45

GB/T4
GB/T

GB/T

GB/T

GB/T

GB/T1
GB/T1
GB/T26

GB/T267

GB/T2828.1

GB/T10342

验抽样计划

3 产品分类

3.1 箱纸板按质量分为优等品、一等品、合

3.2 箱纸板分卷筒和平板两种。

4 要求

4.1 技术指标

箱纸板的技术指标应符合表 】或合同规定。

板纸箱

不可少的。凡是注 日期的引用

,其最新版本 (包括所有的修改单)适用于本

试样的采取及试样纵横向、正反面的测定

检验程序 第 1部分 :按接收质量限(AQL)检
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指标名称 单位

规 定

优等品 一等品 合格品

定  量 a g/m2

90.0=L4.0  100=L5  110=L6  125=L7  160=L8  180=L9

2oo=L10  220=L10  250=L11  280=± 11  300+12

32o=L12  340=L13  360=L1碴

横幅定量差

≤

幅宽≤1600mm
%

9.0

幅宽>1600mm 10.o

紧度

≥

≤220g/m2
g/cm3

o,70 o.68 0.60

)220g/m2 o。 72 o.70 0.60

耐破指数

≥

(125g/m2

≥125g/m2,(160g/m2

≥160g/m2,<⒛ Og/m2

≥⒛Og/m2,<250g/m2

≥250g/m2,(300g/m2

≥ 300g/m2

kPa· m2/g

3.50

3.40

3.30

3.20

3.10

3.00

3.10

3.00

2.85

2.75

2.65

2.55

1.85

1.80

1.70

1.60

1.55

1.50

环压指数

(横 向)

≥

<125g/m2

≥125g//m2,(160g/m2

≥160酽 m2,(200g/m2

≥200g/m2,<250g/m2

≥250g/m2,<300g/m2

≥300g/m2

N· m/g

8.50

9.00

9.50

10.o

11.o

11.5

6.50

7.00

7.50

8.00

8.50

9,00

5.00

5.30

5.70

6.00

6.50

7.00

平滑度 (正面)          ≥

耐折度(横向)          ≥ 次 6

吸水性 (正 /反)         ≤ g/m2 35.0/50.0 座0.0/lO0.o 60.0/-—

交货水分 % 8.0」L2.0 9.0± 2.0

横向短距压缩指数
b

≥

(250g/m2
N· m/g

21.4 19.6 18.2

≥250g/m2 17.4 16.4 14.2

也可生产其他定量的箱纸板。

横向短距压缩指数不作为考核指标。

GB/T 13024-2016

表 1

4.2 尺寸

4.2.1 平板箱纸板的尺寸为 787mm× 1092mm、 960mm× 1060mm、 960血 m× 88o mm,其尺寸偏

差应不超过±5mm,偏斜度应不超过 5mm。         
、

4.2.2 卷筒箱纸板的幅宽为750mm~2500mm,每 50mm为一档,其偏差应不超过
+:mm。

4.2.3 卷筒箱纸板的卷筒直径为 800mm、 1000mm、 1100mm、 1⒛0mm,其直径偏差应不超过

±50mm。

4.2.4 也可按订货合同生产其他尺寸的箱纸板。

2
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4.3 外观

4.3.1 箱纸板不经外力作用时 ,不应有分层现象。

4.3.2 箱纸板每批产品的色泽应基本相近。

4.3.3 箱纸板表面应平整 ,不应有明显的毯印。

4.3.4 箱纸板不应有褶子、洞眼或露底等外观缺陷。

4.3.5 箱纸板在每 10m2内 ,直径大于 ⒛ mm的浆疤不应有 ,直径 5mm~20mm的 桨疤优等品和一

等品应不超过一个 ,合格品应不超过两个。                     ‘

4.3.6 卷筒箱纸板纸芯不应有扭结或压扁现象。每卷纸的接头数优等品应不超过一个 ,一等品应不超

过两个 ,合格品应不超过三个。接头处应用胶带纸黏牢 ,并作出明显标记。

4.3.7 平板箱纸板的切边应整齐光洁 ,不应有缺边、缺角、薄边等现象。卷筒箱纸板的端面应平整 ,形

成的锯齿或凹凸面应不超过 5mm。

5 试验方法

5.1 试样的采取按 GB/T450规定进行。

5.2 尺寸和偏斜度按 GB/T451.1测定。

5.3 定量和横幅定量差按 GB/T451.2测定。

5.4 紧度按 GB/T451.3测定 ,判定时以标称定量为准。

5.5 耐破指数按 GB/T454或 GB/T1539测定。定量小于 160g/m2的产品按 GB/T454测定 ,定量

大于或等于 160g/m2的产品按 GB/T1539测定 ,判定时以标称定量为准。

5.6 环压指数按 GB/T2679.8测 定 ,判定时以标称定量为准。

5.7 平滑度按 GB/T456测 定。

5.8 耐折度按 GB/T奎 57—⒛08中 MIT法测定 ,初始张力为 9.8N。

5.9 吸水性按 GB/T1540测定 ,浸水时间为 2min。

5.10 交货水分按 GB/T462进 行测定。

5.ll 箱纸板色泽等外观项 目的检验由目测进行判断。

5.12 横向短距压缩指数按 GB/T2679.10进 行测定 ,应测得横向短距压缩强度后换算成横向短距压缩

指数。

6 检验规则

6.1 铁路运输时 ,以一个车皮为一个抽样批 ;采取其他运输形式时 ,以一次交货为一批 ,但应不多于

50t。

6.2 生产厂应保证所生产的箱纸板符合本标准的规定 ,每件产品交货时应附有一份合格标识。

6.3 产品交收检验时 ,计数抽样检验程序按 GB/T2828.1规定进行 ,样本的单位为卷筒或令 (件 )。 接

收质量限(AQL):耐破指数、环压指数 AQL为 6.5,定量、横幅定量差、紧度、耐折度、吸水性、平滑度、交

货水分、尺寸及尺寸偏差、偏斜度、接头数、外观 AQL为 10。 抽样方案采用正常二次抽样方案 ,检验水

平为一般检验水平 I,见表 2。
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表 2

不合格 ,由供方负责处理。

7 标志、包装、运输、贮存

7.1 按 GB/T10342的 规定包装 ,并作如下补充 :

o 卷筒箱纸板产品两头用打包带扎紧 ,可根据需方要求加裹防潮塑料薄膜 ;

ω 平板箱纸板产品用夹板夹住 ,再用打包带捆扎成件。每件产品的纵横向应一致 ,并在包装上

注明产品的纵向。

7.2 产品或其包装上的标识应标明产品名称、定量、规格、等级、质量、生产日期、生产厂厂名和厂址、产

品执行标准编号。

4

批量/卷筒、令 (件 )

正常检验二次抽样方案 检验水平 I

样本量

AQL=6.5

Ac   Re

AQL=10

Ac   Re

2冖 2̌5

o     1

3

`—

—

丿′
‘圈
卩F          3

3(6)
` \\∶

g1-FO/
屣
.

髯 髯 簋\人 :

翳

篼
3

|5

6.4 可接
l

的不合格早

或等于第一

拒收数之旧

如果不合榷

二拒收数 ,J

6.5 供方￡

出异议 ,应 :

准或订货雀

蚓
吣

}麒

又刂≠刂矢

立保切

午JtΞ

ι°滂
一
介

魇爸蚕臭擘

收数与第一

下合格品数。

:于或等于第

}产品质量提

如符合本标

遣,则判为批同的规定 ,则判为批舳 方负责处理。如丕
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7.3

7.4

7.5

箱纸板应妥善保管 ,严防受潮。

纸卷 (件 )在运输过程中,应使用有篷而洁净的运输工具。

不应将纸卷(件 )从高处扔下。
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